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K O N V E N T I O N E L L E  S C H W E R D R E H M A S C H I N E

COMEV TITANO T
Die leistungsstärkste konventionelle COMEV-
Baureihe für schwere und lange Werkstücke mit
Spitzenweiten bis 10.000 mm.

500–700 mm
Spitzenhöhe

bis 10.000 mm
Spitzenweite

160 / 230 mm
Spindelbohrung



M A S C H I N E N P R O F I L

Schwere Zerspanung mit hoher
Stabilität.
Die TITANO-T-Serie wurde für groß dimensionierte, schwere und lange Werkstücke
entwickelt. Die monolithische Bauweise schafft eine robuste Basis für anspruchsvolle
Bearbeitungsaufgaben.

Große Werkstückdimensionen
Fünf Spitzenhöhen von 500 bis 700 mm und
Spitzenweiten von 2.000 bis 10.000 mm.

Große Spindelbohrung
160 mm serienmäßig und 230 mm optional.

Drei Getriebebereiche
Kraftvolle, anwendungsbezogene Bearbeitung schwerer
Werkstücke.

Projektbezogene Ausstattung
Lünetten, Spanntechnik, Planscheiben und digitale
Positionsanzeigen.
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Technische Daten T 500 T 550 T 600 T 650 T 700

Spitzenhöhe über Bett 500 mm 550 mm 600 mm 650 mm 700 mm

Spitzenweite 2.000 / 3.000 / 4.000 / 6.000 / 8.000 / 10.000 mm

Standard-Spindelbohrung 160 mm 160 mm 160 mm 160 mm 160 mm

Optionale Spindelbohrung 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm 230 mm

Spindelgetriebe 3 Bereiche 3 Bereiche 3 Bereiche 3 Bereiche 3 Bereiche

Baureihenbereich
Spitzenhöhe 500–700 mm

Werkstücklänge
Spitzenweiten bis 10.000 mm

Spindeldurchlass
160 mm, optional 230 mm

Technische Daten gemäß verfügbarer COMEV-Baureihenübersicht. Weitere Werte sind von der konkreten Maschinenausführung abhängig und werden projektbezogen bestätigt.

TITANO T 500

500 mm Spitzenhöhe

TITANO T 550

550 mm Spitzenhöhe

TITANO T 600

600 mm Spitzenhöhe

TITANO T 650

650 mm Spitzenhöhe

TITANO T 700

700 mm Spitzenhöhe
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T E C H N I S C H E  D AT E N

Fünf Spitzenhöhen für schwere Werkstücke.
Die TITANO-T-Serie deckt Spitzenhöhen von 500 bis 700 mm und Spitzenweiten bis 10.000 mm ab.
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A N W E N D U N G E N  &  A U S S TAT T U N G

Für große Wellen, Walzen und
schwere Einzelteile.

Typische Einsatzbereiche
Energie- und Anlagenbau, Walzen- und Wellenbearbeitung,
schwerer Maschinenbau, Reparaturfertigung sowie Einzelteil- und
Kleinserienfertigung großer Komponenten.

Projektbezogene Konfiguration
Feste und mitlaufende Lünetten, Planscheiben, Spannfutter,
Werkzeughaltersysteme und digitale Positionsanzeigen.

Nolte Sales Beratung
Auslegung von Spitzenhöhe, Spitzenweite,
Spindelbohrung, Spanntechnik und Zubehör
passend zum Werkstück.

Kontakt
02173 250241
info@group-nolte.de
sales.nolte-eng.de
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